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@ Olwanne fur Motoren oder Getriebe 

@ Gogcnstand der Erfindung ist oine Olwanne aus Kunst- 
stoff oder Metal I fur Motoren oder Getriebe bzw. Automa- 
tikgetriebe mit integrierter Saug- und/oder Druckolfilt rati- 
on, dadurch gekennzeichnet, dafj der Olfilter in der Ol- 
wanne angeordnet ist. 
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Bosch rci bung 

Die Erfindung belriffl cine Olwannc fur Moiorcn oder 
Cietriehc bzw. Auioniatikgetricne a us Kunsls toff odcr Mela 1 1 
mil integricrier Saug- und/oder Druckdlfiliraiion. 

Nach deni Stand der Technik crfolgl die Olfiliricrung bci 
eincm Molor <xtcr Aulomalikgeiriebe durch scparal auBcr- 
halb dcr Olwannc angeordnele Filler. I licrbci wcrden Filler, 
Olwanncndichlung und die Olwannc als Hinzclkomponcn- 
tcn vcrwcndcl. Die Olwannc bcsicht dabci cntwedcr aus 
tiefgezogeneni Stahl odcr aus Aluminium-/MagnesiumguB. 

Nach den i Stand dcr Technik crfolgl die Anordnung dcr 
Olfiltcr im allgemcincn so, daB sic bci Wartungsarbcilcn 
lcicht zuganglich sind und auf cinfache Wcisc ausgctauscht 
werden kcinnen. Dies wird ineist dadurch erzicll, daB die Ol- 
filler aus dcr liberie des Moiors herausragend angeordnet 
werden. Daniii dicscr Plat/.bcdarf nicht zu groB wird, isl die 
GroBc dcr Olfiltcr schr bcgrcnzl, so daB sic cine gcringc Pi 1 1- 
eroberfiache aufweisen und relaliv haufig ausgewcchsell 
werden mussen. 

Ein weilcrer Nachtcil isl, daB bci dcr Ncukonslruktion 
von Motorcn dcr Raum inncrhalb des Molorraums im allgc- 
meinen schr knapp bemessen isl und daher dcrarligc raum- 
einnehinende Konsiruklionen an sich unerwunscht sind. 

Somil licgt die lechnische Aufgabe dcr Erfindung darin, 
einc Ncukonslruktion und Anordnung des Ol filters fur Mo- 
toren odcr Gclricbe bzw. Aulomatikgelricbc zur Vcrlugung 
zu stellen. die die obenslchcndcn Nachlcile vcnncidcl und 
plalzsparend im Moiorrauni unicrgebrachl werden kann. 
Wcitcrhin soil ein solchcr Olfiltcr cine groBerc Filleroberfla- 
chc besiizen, so daB ein hau tiger Austausch cntfallt. 

Diese technische Aufgabe wird gelost durch Anordnung 
des Olfilters in dcr Olfilterwanne. Die Wanne kann dabci aus 
Metall oder Kunslstoff beslchen. Dcr in der Wanne angeord- 
nele Olfiltcr kann cin Saug- unaVodcr Druckolfilter scin. 

In bevorzugter Weisc besicht die Olfilterwanne aus 
KunstslolT. 

Einc dcrarligc Integration des Olfilters in der Olfilter- 
wanne hat den Vorleil, daB einc separate Anordnung des Ol- 
filters im Motorraum cntfallt und dadurch im Motorraum 
mehr Raum fur andcre Motorlcilc zur Verfugung stehl. Wei- 
lerhin isl das Volurnen der Ol wanne iin allgerneinen zum 
groBten Teil ungenulzt, da nur cin Teil des Volumens zum 
Auffangen des wahrend des Betricbes des Motors nicht be- 
notigten Oles dient. Somil bleibt das Haupt volurnen dcr Ol- 
wanne vollig ungenutzt. Durch Integration des Olfilters in 
die Ol wanne wird dieser nicht genutzte Raum sinnvoll ge- 
nutzt. 

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform werden in der Ol- 
wanne 1 Rippen und Siege 5 angeordnel. Auf diese Rippen 
und Stege wird die KunsislolYhalbschale 6 aufgesetzi, wobei 
zwischen KunstslofYhalbschale 6 und Ol wanne 1 das Filter- 
medium 13 angeordnet. isl. Die Kunstsloffhalbschale 6 ist in 
bevorzugter Weise so bemessen, daB sie nur einen Teil des 
Bodens dcr Kunslsloflbl wanne 1 abdeckL Das zwischen der 
Kunstsloffhalbschale 6 und dem abgedeckten Teil der Ol- 
wanne 1 bcfindliche Volurnen bildel dann den Olfilter. 

In einer weitercn bevorzugten Ausfiihrungsfonn befindet 
sich an der Scile des den Olfiltcr begrenzenden Teils dcr 
Kunststoflol wanne 1 unlerhalb des Fi 1 ten nedi urns 13 eine 
FilterolYnung 11, die als Olcingang 9 bzw. Olausgang 10 ge- 
nutzi wird. 

Ein weilererOleingang 9 bzw. Olausgang 10 befindet sich 
im oberen Teil der KunstsiotThalbschale 6 und isl mil einem 
Dichtclcmcnl 8 umzogen. 

In einer weitcren Ausfiihrungsfonn kann zusaizlich zu 
dieser Ofifnung cine zweile Filterdffnung in der KunstslofY- 
halbschale 6 angeordnet sein. 
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Zur besscren Bcfcsiigung und Positionicrung des Filler- 
mediums 13 werden an dcr KunsLslolTol wanne 1 odcr dcr 
Kunslstofmalbschale 6 Abstulzrippcn 15 angcfonni. Inner- 
halh des Olfilters werden zur Unlcrsluizung eincs gcrichtc- 
5 ten Olfiusscs FlieBrippcn 16 angeordnel. 

Die SchweiBverbindung zwischen dem Fillcnncdium 13 
und dcr KunsislolYhalbschale 6 isl mil dcr ZilTcr 14 bczeich- 
nct. Durch Anlormung dcr Abstulzrippcn 15 cntwedcr an 
dcr Olwannc 1 odcr dcr Kunstsloffhalbschale 6 wird cin 
10 Vcrformcn dcr Kunsislofthalbschalc 6 beim Ansaugcn vcr- 
micden. 

Die nachfolgcndcn Figurcn solien die Erfindung nahercr- 
laulcrn. 

Fig. 1 zcigl cine Ansicht der erfindungsgcmaBen Oi- 
ls wanne im Qucrschnitl mil scillich angeordnel em OleinlaB 
bzw. OlauslaB. 

Fig. 2 zeigt cine Ansicht dcr erfindungsgcmaBen Ol- 
wannc im Qucrschnitl mil oben angcordnclcm OleinlaB 
bzw. OlauslaB. 

20 Fig. I zeigt cine Ansicht dcr erfindungsgcmaBen Ol- 
wannc im Qucrschnitl mil scillich angcordnclcm OleinlaB 
bzw. OlauslaB 9/10. Die ZilTcr 1 zcigl einc in KunslslolT 
ausgclegle KunsLslolTol wanne. Hierbei werden an dcr Ol- 
wannenauBcnkonlur Rippen 2 angeformt, die einerseits zur 

25 Vcrstcifung sowic /Mr Aufnahme von AuBcnbelaslungen 
wie z. B. Slcinschlag diencn sollen. Zur Abdichtung zum 
Molor- bzw. Geiriebegehause 4 hin, wird cine lllaslomcr- 
dichlung 3 cntwedcr in einc den auBercn Rand der Olwannc 
umlaufcndc Nut cingcfadell oder in cincm scparal en Ar- 

30 bcilsprozeB an den auBercn Rand angcspritzi. 

Die Aufnahme der Dichlung 3 crfolgl durch Anfonnen ei- 
ner Nut 17 in der Olwannc 1. Die Verschraubung zum Mo- 
tor- bzw. Geiriebegehause 4 hin erfolgl durch Anschraubau- 
gen. Die Schraubenkrafle wcrden dabci uber einc Melall- 

35 hulse auf das Gehause ubcrt ragen. Die Dicht ungskontur ver- 
laufl dabei bcidscitig urn das Anschraubaugc herum. Inner- 
halb des Filters wcrden Konluren in Form von Rippen und 
Slegen 5 angcforml, die cs ermoglichcn cine zweitc Kunst- 
stoffhalbschalc 6 mit der Ol wanne 1 zu verbinden. Diese 

40 KunsLsiolThalbschale 6 dienl als Abdcckung des Olfilters. 
Der Boden des Olfilters wird leilweisc oder vollslandig 
durch den Bodcn dcr Olwannc gebildel. Die SchweiBverbin- 
dung 7 der Kunslstoffhalbschale 6 mit der Ol wanne 1 kann 
durch VibralionsrcibschweiBen, insbesondere Orbital- Vi- 

45 bralionsreibschweiBcn, Zirkular-Vibralionsreibschweisen, 
oder Ullraschall oder durch LaserschweiBverfahren erfol- 
gen. 

Urn die Filterfunklion zu erhalien, wird zuvor ein Filter- 
medium 13 vor dem VerschweiBen am SchweiBpunkt 7 zwi- 

50 schen die Kunstsioffol wanne 1 und der Kunslstoffhalb- 
schale 6 gelcgt und wahrend des SchweiBvorgangs mecha- 
nisch fixien und geh alien. Durch diese Ausfuhrung isl es 
moglich, einen Olfilter in die Ol wanne zu integrieren, dcr als 
Saug- oder Druckolfilter arbeiieL 

55 Die Abdichtung zur fvlotorVGeiriebeolpumpe erfolgt 
durch ein Dichtclement 8, bevorzugt eine umspritzte Mehr- 
lippendichtung (multi lip seal), eine separai aufgedruckte 
Mehrlippendichtung (multi lip seal), O-Ringe oder Spezial- 
dichlelemenlc. 

60 Dcr Oleingang 9 sowic Olausgang 10 des inlegrierten Ol- 
filters ist je nach Vcrwendung und Einsalz so auszubildcn, 
daB ein Saug- und oder ein Druckolfilter mil entsprechender 
Funk lion gebildel werden kann. Je nach geforderier Funk- 
tion sind die OlflicBrichtungen zum oder innerhalb des Fil- 
es tcrs durch Anbringcn dcr FillcrofYnungcn scillich 11 mog- 
lich. 

Fig. 2 zcigl cine Ansicht der erfindungsgemaBen Ol- 
wanne im Qucrschnitl mit oben angeordnetem OleinlaB 
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b/.w. OlauslaB9/10. 

Fig. 2 /.eigi cine alternative A usfiih rungs form der Ol- 
wanne gemaB Kig. 1 . in Fig. 2 ist die Fillcrofinung 12 in der 
KunslsiolThalbschale 6 angeordnct . 

Bci noiwcndiger Ansaugung von oben durch die Filier- 
offnung 12 muB das Fi I lern tedium 13 ant Punkt 14 fesi an 
der obercn KunstsioflTialbschalc 6 durch Uliraschall- oder 
VibraiionsschwciBverfahrcn angcschwciBl werden. Unt ein 
Vcrfomicn der Fill erschale 6 /.u vcrringcrn konnen Absiuiz- 
rippen 15 cnt.wcdcr an der Kunslsloffoiwanne 1 oder Kunst- 
slofihalbschalc 6 angcformi. werden. Das Fillennedium 13 
licgl dann aufdicscn Abslulzrippcn 15 auf und crhall hicr- 
durch zusal/.liche Siabililal. Fin gcrichleler OlfluB inncrhalb 
des Filters wird durch An fern ten von J ; licBrippen 16 unlcr- 
stiitzl.. Die Auslegung der Filter erfolgt fur die Lebcnsdauer 
der Moior-/Automalikgelricbeeinheil. 

Mil der crfindungsgcmaBcn Olwanne wird eine plaizspa- 
rende Alternative /.ur herkommiichen Anordnung des Ol fil- 
lers im Molorraum /.ur Vcrfugung gestclll. Durch Fin sat/, 
von Fillcmicdien mil groBcn Obcrflachcn konnen Olfiller 20 
cingcsclzl werden, die auf die Lcbcnsdauer der Motor- bzw. 
Gclricbccinhcil abgcstimml sind, so daB ein haufiger Wcch- 
scl des Olfiliers cntfalll. 

Die erfindungsgemaBe Olwanne kann von ihrcr Filter- 
obernUche her so ausgelcgl werden, daB ein Wechsel des Fil- 
lers wiihrend der durchschnitUichen Lebensdauer des eni- 
sprcchcndcn Fahrzeugs nichl mehr nolwcndig ist. 

Bin weiicrcr Vorlcil isl cs. daB der ohnchin nicht gcnut/lc 
Rauni inncrhalb der Olwanne cincr sinnvollen Vcrwcndung 
zugeluhrt wird, und durch die Verlagerung des Olfiliers aus 
dent Molorraum PlaLz gewonnen wird. 
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4. Olwanne nach den Anspriichen 1 oder 2, dadurch 
gekenn/.eichnel, daB cine FillcrolTnung (12) in der obe- 
rcn KunslsiolThalbschale (6) vorhanden isl. 

5. Olwanne nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge- 
kcnn/eichnel, daB Absluly.rippen (15) an der . Kunsl- 
stolToiwanne (1) oder der Kunslsloffhalbschalc (6) an- 
gcformi sind. 

(). Olwanne nach den Anspruchcn 1 bis 5, dadurch ge- 
kenn/eichneu daB FlieBrippen (16) inncrhalb des Ol fil- 
lers /.ur Unicrstuizung cines gerichicten Olflusscs an- 
geordncl sind. 


TTierzu 2 Seiic(n) Zeichnungen 


Bezugszeichenliste 

1 Kunslsloflolwannc 35 

2 Rippen 

3 Elasiomcrdichtung 

4 Molor- bzw. Geirichegchause 

5 Rippen und Siege 

6 Kunslsioffhalbschale 40 

7 SchwciBverbindung 

8 Dichlclemenl 

9 Oleingang 

10 Olausgang 

11 seitlichcFilleroffnung 45 

12 FillerofTnung oben 

13 Filiermedium 

14 SchweiBverbindung Filieniiedium/Kunsistofihalbschalc 

15 Absl.utzrippen 

16 FlieBrippen 50 

Patentanspriichc 

1 . Olwanne aus Kunslsloff oder Metall flir Molorcn 
oder Getriebe bzw. Aulomalikgelriebe mil integrierier 55 
Saug- und/oder Druckolfihration, dadurch gekenn- 
zcichnct, daB der Olfiller in der Olwanne angeordnct 
ist. 

2. Olwanne nach Anspruch 1, dadurch gekennzcich- 
neL daB in der Olwanne (1) Rippen und Siege (5) angc- 60 
ordnel sind, auf die eine Kunslsioffhalbschale (6) auf- 
geseizt wird, wobci zwischen Kunslsioffhalbschale (6) 
und Olwanne (1) das Filiermedium (13) angeordnct isl. 

3. Olwanne nach den Anspriichen 1 oder 2, dadurch 
gckcnnzcichnct, daB an der Scire des den Olfiller be- 65 
grenzenden Teils der Kunstsioftolwanne (1) unterhalb 
des FiHennediums (13) eine Filieroffnung (11) als Ol- 
eingang (9) bzw. Olausgang (10) angeordnet ist. 
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